Najlepsza chemia brdowlana
Najlepsza dystrylucia

Karta techniczna produktu
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techniczne:

MAX SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY

MAX — SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY - jednosktadnikowa elastyczna masa odporna na
dziatanie wysokich temperatur do 300°C (okresowo do 350°C). Spoina po utwardzeniu jest
catkowicie odporna na dziatanie olejow, smaréw, kwasow, ditugotrwate dziatanie wody (rowniez
morskiej), promieniowanie UV oraz zmienne warunki atmosferyczne.

Uszczelnianie i klejenia miejsc narazonych na state dziatanie wysokich temperatur do +300°C
(okresowo do +350°C) takich, jak paleniska, kominy, urzadzenia grzewcze, instalacje wentylacyjne,
klimatyzacyjne, spalinowe, kanaly dymowe. Zalecany do osadzania furtek paleniskowych w
kominkach domowych i piecach przemystowych.

Uszczelnianie elementdéw silnika, maszyn, urzadzen narazonych na dziatanie wysokich temperatur
(350°C) oraz kontakt z olejami i smarami maszynowymi, np. montazu skrzyn biegow, silnikow,
mostéw napedowych itp.

Powierzchnia, na ktérg ma byé stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu,
ttuszczu, smaru, rdzy i innych substancji ostabiajgcych przyczepnosé. Powierzchnie nalezy odttusci¢
alkoholem, benzyng ekstrakcyjng badz innym rozpuszczalnikiem.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy usung¢ pozostatosci starego
uszczelnienia. Po zakonczeniu pracy narzedzia wytrze¢ recznikiem papierowym i umyé
rozpuszczalnikiem. W przypadku wykonywania uszczelek, potaczen bedacych okresowo
demontowanych (np. pokryw klawiatury zaworéw) zalecamy stosowacC warstwe rozdzielajaca np.
wazeline techniczna, aby zapobiec statemu potaczeniu elementéw.

Przed zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie préby przyczepnosci na stosowanym podtozu.

Z jednego kartusza 300 ml uzyskuje sie ok. 18 mb spoiny o wymiarach 4 x 4 mm

Kartusz 300 ml.
Czerwony

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach przez okres 18
miesiecy od dnia produkcji w temperaturach od +5° do +35°C

Norma PN-EN ISO 11600:2004
Deklaracja zgodnosci

Karta Charakterystyki
1 System utwardzania jzeg(r;\(l)vli(gtrpzr;onentowy —sieciuje wilgocig
2 Typ utwardzania octanowy
3 Czas obrobki ok 10min
4 Czas utwardzania wgtebnego 2mm/24 h
5 Temperatura aplikacji (stosowania) +5° do +40°C
6 Odpornos$c¢ termiczna (utwardzonego produktu) -40° do +300°C (okresowo 350 °C)
7 Poprzeczny modut rozciggajacy w temp. 23°C [N/mm?] 0,40
8 Twardos¢ Shore A 33
9 Gestosé 1,289/cm3
10 | Wydtuzenie przy zerwaniu wg ISO 8339 180%
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