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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB ogniochronna piana poliuretanowa o zamiennie
stosowanych nazwach handlowych EXPERT LINE B1, LAKMA B1, TECHNA B1, MAGICPRO B1,
RAWLPLUG B1, DESNNER B1 lub PPU-3, produkowana przez firme RYTM TRADE Sp. z o.0.
z Tychow.

Piana EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 /
DESNNER B1 / PPU-3 jest jednosktadnikowg, niskoprezng, poétsztywng piang poliuretanowg
w aerozolu. Piana jest wytwarzana na bazie zywic poliuretanowych, z dodatkiem s$rodka
spieniajgcego i dodatkéw uniepalniajgcych (tzw. retardantéw, w ilosci 25 + 35 % wagowo) oraz
dostarczana w metalowych pojemnikach cisnieniowych.

Piana objeta Aprobatg jest wytwarzana i aplikowana w miejscu zastosowania, przy uzyciu
pistoletu (wersja pistoletowa), alternatywnie dyszy z wezykiem (wersja wezykowa), a po aplikacji
twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z otoczenia.

Wymagane wiasciwosci techniczne piany objetej Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ogniochronna piana poliuretanowa EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 /
MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 jest przeznaczona do uszczelniania
szczelin oraz poziomych i pionowych ztgczy liniowych w potaczeniach miedzy przegrodami
nieruchomymi.

Piana poliuretanowa EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO B1 /
RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 moze by¢ rowniez stosowana do uszczelniania
przestrzeni miedzy osciezami a oscieznicami drzwi i okien, wykonanymi z drewna, metalu lub
z nieplastyfikowanego PVC. Piana nie zastepuje mechanicznego mocowania drzwi i okien
do przegréd budynku, a osadzanie oscieznic powinno byé wykonywane przy uzyciu tgcznikow
mechanicznych. Piana objeta Aprobatg moze réwniez stuzyé uszczelnianiu przestrzeni miedzy
pojedynczymi kablami lub wigzkami kabli oraz rur stalowych, zeliwnych i miedzianych
w przejsciach instalacyjnych przez stropy i sciany (z wyjatkiem uszczelnien klasyfikowanych

w zakresie odpornosci ogniowej).
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Piana EXPERT LINE B1 / LAKMA B1/ TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 /
DESNNER B1 / PPU-3 do szczelin lub zlgczy liniowych o szerokosci do 50 mm, stosowana na
podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 reakcji na ogiet wedtug normy PN-EN 13501-
1+A1:2010) lub na ptytach gipsowo-kartonowych, w zakresie reakcji na ogien uzyskata
klasyfikacie B-s1,d0 wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako wyréb niezapalny,
niekapigcy i nieodpadajacy pod wptywem ognia wedtug rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z pdzniejszymi
Zmianami).

Pionowe ztacza liniowe w pionowych elementach budynkéw (orientacja B wedtug normy
PN-EN 1366-4+A1:2011), uszczelnione ogniochronng piang poliuretanowg EXPERT LINE B1 /
LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 — wersja
pistoletowa lub wezykowa, zostaly sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010
w klasach odpornosci ogniowej:
a) EI15-V -X~-F - W 00 do 40 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokosci ztacza do 40 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 10 cm,
b) EI20-V -X-F - W 00 do 20 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szeroko$ci ztgcza do 20 mm i grubosci Sciany nie mniejszej niz 10 cm,
c) EI45-V-X-F-W 00 do 10 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie z rys.
1, przy szerokos$ci ztacza do 10 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 10 cm,
d) EI45 -V —-X-F — W 00 do 40 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokosci ztacza do 40 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm,
e) E60-V-X~-F-WO00 do 40 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szeroko$ci ztacza 40 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm,
f) EI9 -V -X-F - W O00do 20 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokosci ztacza do 20 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm,
g) EI120-V -X-F - W 00 do 10 — w przypadku uszczelnienia wykonanego zgodnie
zrys. 1, przy szerokosci ztagcza do 10 mm i grubosci $ciany nie mniejszej niz 20 cm.
Powyzsze klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej dotyczg uszczelnien prostych
ztgczy liniowych o krawedziach réwnolegtych (wedtug rys. 1), w przegrodach z betonu zwyktego,
betonu komoérkowego, bloczkéw betonowych lub elementéw murowych z petnymi spoinami,
o gestoéci co najmniej 650 kg/m®.

Poszczegblne symbole w kodach klasyfikacji oznaczaja: E — szczelno$¢ ogniows,

| — izolacyjnos¢ ogniowa, V — orientacja: pionowa konstrukcja — ztgcze pionowe; X — brak
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mozliwosci przemieszczania, F — uszczelnienie ztacza wykonywane na placu budowy, W - zakres
szerokosci ztgcza.

Prace z uzyciem piany EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO B1 /
RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 powinny by¢ wykonywane w temperaturach od +5 do
+30 °C, przy czym temperatura piany w puszce nie powinna byé nizsza niz +10 °C. Uszczelniane
powierzchnie powinny by¢ czyste, odttuszczone i oczyszczone z luznych zanieczyszczen. Piane
poliuretanowa, nalezy chroni¢ przed dziataniem promieniowania UV przez ostoniecie zaprawg
mineralng lub kitem ogniochronnym, odpornymi na warunki atmosferyczne. Grubo$¢ warstwy
zabezpieczajgcej powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta piany.

Podczas prac z uzyciem piany nalezy przestrzega¢ warunkéw jej stosowania, okreslonych
w instrukcji producenta oraz warunkéw montazu drzwi i okien, okreslonych w instrukcjach ich
producentéw.

Piana EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 /
DESNNER B1 / PPU-3 powinna by¢ stosowana zgodnie z projektem technicznym okreslonego
obiektu, opracowanym z uwzglednieniem:

— obowigzujacych norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
nr 75, poz. 690, z pézniejszymi zmianami),

— wiasciwosci technicznych, okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej ITB.
Uszczelnienia ogniochronne powinny byé wykonywane przez firmy przeszkolone przez

wnioskodawce Aprobaty lub jego upowaznionego przedstawiciela, w zakresie warunkéw
i technologii wykonywania uszczelnien, wtasciwosci technicznych wyrobéw i kontroli wykonanych
prac.

Informacja o wykonaniu uszczelnienia ogniochronnego powinna by¢ wpisana do dziennika
budowy. Tresc¢ tej informacji powinna zawiera¢ co najmnie;j:

— nhazwe uszczelnienia ogniochronnego wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— klase odpornosci ogniowej uszczelnienia,

— nazwe firmy wykonujacej uszczelnienie ogniochronne,

— date wykonania uszczelnienia ogniochronnego,

— protokét z odbioru wykonania uszczelnienia ogniochronnego.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci surowcow

Wiasciwosci surowcéw stosowanych do produkcji piany poliuretanowej oraz sposéb ich

sprawdzania i odbioru powinny by¢ okreslone w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

3.2. Wiasciwosci piany poliuretanowej

Wymagane wtasciwosci techniczne piany EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 /

MAGICPRO B1/ RAWLPLUG B1/ DESNNER B1 / PPU-3 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1" | Gestos¢ pozoma (szczelinowa), kg/m® 20+10 % PN-EN ISO 845:2010
2 Ege/zt‘gsc catkowita (z naskorkiem, po 24 h i 7 dniach), 25410 % p.5.6.2
3 Przyrost wysokosci piany w szczelinie (stopien 5
ekspansji), % 50+ 10 % p.5.6.3
4 Czas cigcia, minuty 28+10 % p.5.6.4
52 Nasigkliwos¢ po 24 h w wodzie przy czesciowym PN-EN 1609:2013
zanurzeniu, kg/m <0,5 metoda A, na prébkach
(150 x 150 x 25) mm
62 | Stabilnos¢ wymiarowa po 24 h
w temp. +40°C i RH 95%, %, w kierunku: PN-EN 1604:2013
S o na prébkach
- dtugosci i szerokosci +2 (150 x 150 x 25) mm
- grubosci (kierunek wzrostu piany) +3
72 Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu PN-EN 826:2013
wzglednym, kPa >50 na probkach
(50 x 50 x 25) mm
8? Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do PN-EN 1607:2013
powierzchni czotowych, kPa >100 na prébkach
(50 x 50 x 25) mm
92 | Wytrzymatos¢ na scinanie, kPa PN-EN 12090:2013
>50 na prébkach
(250 x 50 x 25) mm
10 Przyczepnos¢ piany do deklarowanych podtozy,
aplikowanej w temperaturze 5 °C i 10 °C, okreslona
wytrzymatoscig na rozcigganie, kPa: PN-EN 1607:2013
- drewno >100 na prébkach
(50 x 50 x 20) mm
- stal, PVC >130
- beton, aluminium >75
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Tablica 1, c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
11 Przyczepno$¢ piany do poditoza, aplikowanej
w temperaturze 30 °C, okreslona wytrzymato$cig na
rozcigganie, kPa:
- drewno 250
- stal, PVC >100
- beton 275
- aluminium >130
12 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien, klasa B-s1.d0 PN-EN 13501-
’ 1+A1:2010

Y wlasciwos¢ okreslana w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstgpnym badaniem typu i badaniami gotowych
wyrobow
badanie wykonane w gérnej temp. stosowania (+30 °C)

3.3. Odpornos¢ ogniowa ztaczy liniowych

Pionowe ztgcza liniowe i szczeliny uszczelnione piang EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 /
TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 wedtug opisu w p. 2
i rys. 1, powinny spetnia¢ kryteria odpornosci ogniowej, wedtug normy PN-EN 13501-2+A1:2010,

dla klas okreslonych w p. 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Piana poliuretanowa,

objeta Aprobata, powinna by¢ pakowana,

przechowywana

i transportowana w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym

uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania mogg byé uzgodnione miedzy producentem

i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej

nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe handlowg wyrobu,

pojemnos¢ netto lub pojemno$¢ netto i mase netto,

okres przydatno$ci do uzycia,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9418/2014,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnoéci

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.
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Spos6b  oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

Ponadito, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012 .,
poz. 445, z pdzniejszymi zmianami) oraz dofaczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia
lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze
zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen
i stosowanych ograniczert w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna byé dotgczona
dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajagca wymagane przez przepisy prawne oznakowania

i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyréb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9418/2014 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnos$ci
ogniochronnej piany poliuretanowej EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 / MAGICPRO
B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9418/2014
dokonuje producent stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9418/2014, na podstawie:

a) zadania producenta:

— zakfadowej kontroli produkcji,
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— uzupetniajgcych badari gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstgpnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuije:
— nasigkliwo$¢ wodg przy czesciowym zanurzeniu,
— stabilnos¢ wymiarowa,
— naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie,
—  wytrzymatosé na Scinanie,
—  przyczepno$¢ do podiozy,
- klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien,
— klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej uszczelnionych ztaczy liniowych.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9418/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegélne wyroby
lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w pemni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuije:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
gestosci catkowitej (po 24 h),

Czasu ciecia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

stopnia ekspansiji,

naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym,
nasigkliwosci woda przy czesciowym zanurzeniu,

stabilnosci wymiarowe;j,

wytrzymatosci na rozcigganie,

wytrzymatosci na cinanie,

klasy reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna byé¢ okreslona

w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

ponizej opiséw. Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnywaé z wymaganiami podanymi w p. 3.

Badania okresowe nalezy wykonywacé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wediug metod podanych w tablicy 1 oraz podanych

5.6.1. Warunki przygotowania prébek do badan. Piane poliuretanowg nalezy spienia¢

przy uzyciu pistoletu lub dyszy:

a) bezposrednio na podtozu — w przypadku probek do badan gestosci pozornej (catkowitej)

b)

c)

i czasu ciecia,

w formach symulujacych szczeling, ze sklejki wytozonej folig (od géry) oraz podioza

wedtug tablicy 1 (od dotu) — w przypadku probek do badan przyczepnosci do podtoza,

w formach ze sklejki wytozonej papierem, symulujacych szczeline — w przypadku prébek

do pozostatych badan.

Aplikacje piany przeprowadza si¢ w komorze klimatycznej, w temperaturze +23 °C i RH

50% — w przypadku badan gestosci pozornej (catkowitej), czasu ciecia i stopnia ekspansji oraz
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w dolnych i gornych temperaturach stosowania, przy RH 50% - w przypadku badania
przyczepnosci do podiozy oraz w goérnych temperaturach stosowania, przy RH 50%
— w przypadku pozostatych badan.

Formy z piang do badan wg b) i c) (z wyjatkiem badania stopnia ekspansii) nalezy
pozostawi¢ na 24 h w warunkach spieniania, a nastepnie rozformowaé i poddaé¢ dalszej
klimatyzacji w warunkach laboratoryjnych przez okres 14 dni, po czym przygotowaé probki do
badan.

5.6.2. Sprawdzenie gestosci catkowitej. Badanie nalezy wykonywaé na prébkach piany
spienionej swobodnie, w postaci pojedynczych odcinkéw ,sznura” dtugoéci okoto 15 cm i $rednicy
nie mniejszej niz 30 mm. Odcinki sznura nalezy nanosi¢ na ptaska powierzchnie wytozong folia.
Probki  powinny by¢ pozostawione w warunkach spieniania (p. 5.6.1) przez okres
24 h lub 7 dni. Po 24 h lub 7 dniach od spieniania kazdg z szesciu przygotowanych probek
(z naskérkiem) nalezy zwazy¢ z doktadnoscig do 0,01 g, okreslajac jej mase m. Probki nalezy
kolejno zanurza¢ w napetnionym wodg cylindrze pomiarowym z podziatkg 10 cm® (objetosé
poczatkowa wody vy) i odczytywaé zwigkszong objetosé (v;). Gestosé pozorng p, w kg/m®, nalezy
oblicza¢ ze wzoru: p = [m : (v4- vg)] - 1000. Wynik badania stanowi $rednia z sze$ciu pomiardw.

5.6.3. Sprawdzenie przyrostu wysokosci piany w szczelinie (stopnia ekspansiji).
Sprawdzenie przyrostu wysokosci piany nalezy wykona¢ poprzez spienienie piany w formie
w postaci metrowej szczeliny o szerokosci i wysokosci 30 x 30 mm. Do badania nalezy
przygotowa¢ dwie formy (szczeliny). Bezposrednio po aplikacji piany do jednej formy, na jej
powierzchni¢ naktadamy drugg forme i po 24 godz. od spienienia, przy pomocy suwmiarki
z doktadnoscig nie mniejszg niz 0,01 mm, mierzymy wysoko$¢ piany w potowie dtugosci formy
oraz w odlegtosci 10 cm od koncéw szczeliny. Uzyskany wynik wysokoéci wzrostu piany nalezy
odnie$¢ do wysokosci pierwotnego wypetnienia szczeliny i poda¢ w procentach. Pojemnik z piang
i formy nalezy przed badaniem klimatyzowa¢ przez 24 godz. w warunkach laboratoryjnych.

Wynikiem badania jest warto$¢ $rednia uzyskana z co najmniej trzech pomiaréw.

5.6.4. Sprawdzenie czasu cigcia. Sprawdzenie czasu ciecia nalezy przeprowadzaé
w warunkach laboratoryjnych. Na arkusz papieru nalezy spienia¢ kilka paséw pojedynczych
warstw piany (odcinki ,sznura” o $rednicy nie mniejszej niz 30 mm) w odlegtosci 2 do 3 cm od
siebie. Przy pomocy szablonu z wycigciem o szerokosci 60 mm i wysokoéci 30 mm znajduje sie
fragment sznura piany o wysokos$ci 30 mm i przecina go za pomocg noza w przedziatach czasu
co 3 minuty, a pod koniec badania co 1 minute. Jezeli po przecieciu na powierzchni noza
pozostanie piana lub gdy ciecie spowoduje zniszczenie struktury (komérek piany) nalezy proces
powtarzac¢ na kolejnych fragmentach sznura piany. Wynikiem badania jest czas, po ktérym cieta

nozem piana nie bgdzie pozostawata na nozu i powodowata zniszczenie struktury.
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5.6.5. Sprawdzenie odpornosci ogniowej ztaczy liniowych. Odpornosé ogniowg ztaczy
liniowych uszczelnionych ogniochronng piang poliuretanowg nalezy sprawdzaé wedtug normy
PN-EN 1366-4+A1:2011.

5.7. Pobieranie préobek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9418/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ ogniochronnej piany poliuretanowej EXPERT LINE B1 / LAKMA B1 / TECHNA B1 /
MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1 / PPU-3 do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyréb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9418/2014 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwg
jako$¢ wyrobu oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe jego

zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ogniochronnej piany poliuretanowej
EXPERT LINE B1/LAKMA B1/ TECHNA B1 / MAGICPRO B1 / RAWLPLUG B1 / DESNNER B1

/ PPU-3 nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-

15-9418/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9418/2014 jest wazna do 23 pazdziernika 2019 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 826:1998

PN-EN 1366-4+A1:2011

PN-EN 1604:2013

PN-EN 1607:2013

PN-EN 1609:2013

PN-EN 12090:2013

PN-EN 13501-1+A1:2010

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie zachowania przy
Sciskaniu

Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Cze$¢ 4:
Uszczelnienia ztgczy liniowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych
i wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci
na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie krotkotrwatej
nasigkliwosci wodg metodg czesciowego zanurzenia

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie zachowania przy
Scinaniu

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.

Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari reakcji na ogieri
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PN-EN 13501-2+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow.
Cze$¢ 2: Klasyfikacia na podstawie wynikéw badar odpornosci
ogniowej, z wyfgczeniem instalacji wentylacyjnej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Instrukcja ITB Przyporzadkowanie  okre$leniom  wystepujgcym w  przepisach

Nr 401/2004 techniczno-budowlanych klas reakcji na ogienri wedfug PN-EN

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 01480/14/Z00NK (LK00-01480/14/Z00NK). Praca badawcza dotyczaca piany poliuretanowe;.
Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2014 .

2. 00891.1/14/Z00NP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. Zaktad Badar Ogniowych ITB,
Warszawa, 2014 r.

3. 00891.2/14/Z00NP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. Zaktad Badari Ogniowych ITB,
Warszawa, 2014 r.

4. TEK135rev1/14en. Classification of Fire Resistance. TUV EESTI. Estonia 2014 r.

5. 350-12TVrev1. Test report. Fire resistance test. TUV EESTI. Estonia 2014 r.

RYSUNKI

Rysunek 1. Pionowe Ztgeze lINIOWE ..........coiiiiiiiiiiiii s 15
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Rysunek 1. Pionowe ztgcze liniowe
(W — szerokos$c¢ ztacza, G — grubosé Sciany)



